ČVUT Fakulta strojní	
Použité symboly
	Označení
a
a
b
c
c
d
dc
Δd
e
h
h0
hc
i
k
l
n
n
p
pa
p0
Δr
v
A
A
C
Cd
CL
D
DN
E
F
Fp
Fg
Fd
Fd0
G
G0
K
Kg
Kg0
L
M
P
Pd
Pd0
R
T
W
ε
µ
ρ
σr
σt
τ
HSC

HSL
	Název
Obvodová vzdálenost trysek
Malý průměr disku axiálního ložiska
Velký průměr disku axiálního ložiska
Roztečný průměr trysek axiálního ložiska
Tloušťka vzduchové mezery
Průměr trysky
Průměr kapsy
Přírůstek průměru
Excentricita
Tloušťka vzduchové mezery
Tloušťka vzduchové mezery v nezatíženém stavu
Hloubka kapsy
Tlakový spád
Tuhost
Vzdálenost trysky od okraje ložiska
Otáčky
Počet trysek
Tlak
Atmosférický tlak
Napájecí tlak
Přírůstek poloměru
Rychlost
Průřez trysky
Pomocný koeficient
Pomocná konstanta
Výtokový součinitel trysky
Koeficient zatížení
Průměr hřídele
Ložiskový parametr
Modul pružnosti oceli v tahu
Síla
Faktor tlakového poměru
Faktor plynových vlastností
Rozměrový faktor
Rozměrový faktor v nezatíženém stavu
Segmentový faktor
Segmentový faktor v nezatíženém stavu
Tuhost
Měrný tlakový poměr
Měrný tlakový poměr v nezatíženém stavu
Délka ložiska
Hmotnostní průtok
Výkon
Tlakový spád
Tlakový spád v nezatíženém stavu
Plynová konstanta vzduchu
Teplota
Únosnost
Excentrický poměr
Dynamická viskozita
Hustota
Radiální napětí
Tečné napětí
Tečné napětí
High Speed Cutting
Vysokorychlostní obrábění
Hydrostatic Bearing
Hydrostatické ložisko
	Jednotka
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[Pa]
[N/µm]
[mm]
[ot/min]
[-]
[Pa]
[Pa]
[Pa]
[mm]
[m/s]
[mm2]
[kg.rad.m-3.s-1]
[Pa]
[-]
[-]
[mm]
[mm.ot/min]
[MPa]
[N]
[-]
[-]
[-]
[-]
[-]
[-]
[N/µm]
[-]
[-]
[mm]
[l/min]
[W]
[Pa]
[Pa]
[J.kg-1.K-1]
[K]
[N]
[-]
[Pa.s]
[kg.m-3]
[Pa]
[Pa]
[Pa]
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